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9.2 Indicatii privind montarea sticlei

Fixarea (calarea) geamurilor in spatiul de vitrare al ferestrei se face respectand indicatiile pro-
ducatorului de geam termoizolant. Operatia de calare are ca scop preluarea greutatii geamului
de catre profil. Calarea trebuie facuta astfel incat sticla sa nu intre in contact direct cu profilul. Se
utilizeaza astfel placute speciale: placute de calare-fixare si distantier. Placutele de calare-fixare
clipseaza pe profil si au rolul de a asigura o suprafata orizontala necesara asezarii placutelor de
calare. Placutele distantier au rolul de a pdstra dinstanta dintre profil si geam; se introduc intre
placuta de calare-fixare si geam, au grosimi de la 1 la 5mm si latimi diferite in functie de grosimea
geamului termoizolant.

Vitraje fixe

(1) Pldcuta calare rama S.81220
(2) Placuta calare cercevea S.81221
(3) Placuta distantier |atime 30mm
grosime Tmm S.81230
grosime 2mm S.81231
grosime 3mm $.81232
grosime 4mm S.81233
grosime 5mm S.81234
Pldcuta distantier latime 48mm
grosime Tmm $.81240
grosime 2mm S5.81241
grosime 3mm 5.81242
grosime 4mm 5.81243
grosime 5mm S5.81244
Pldcuta distantier latime 52mm
grosime Tmm S5.81250
grosime 2mm S.81251
grosime 3mm S$.81252
grosime 4mm $.81253
grosime 5mm S.81254

Vitraje mobile




EEamplast
[ [ |

Awitricn Desigs
PVC Extrusiontechnik

solidE

Cap.9 Vitrarea

9.2 Indicatii privind montarea sticlei

Pozitionarea pldcutelor fata de colturile ferestrei se va face la o distanta de minim 100 mm.
Pentru dimensiuni mari ale geamului aceasta distanta se va majora la 200 mm. Pozitionarea pla-
cutelor nu trebuie sa obstructioneze canalele de drenaj si de aerisire.

[ m m

100mm

Fiecare geam va fi verificat inainte de montare pentru a nu prezenta fisuri. Geamurile cu de-

fecte nu vor fi montate.
In continuare se prezintd schemele de pozitionare a calelor in functie de modul de deschide-

re a canatelor.
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9.2 Indicatii privind montarea sticlei

Canat oscilo-batant Canat oscilant Canat batant

[ |

Canat fix Canat oscilant-culisant

| (aladistantiera
mm Cala distantiera - portantd

Canat oscilo-batant
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9.2 Indicatii privind montarea sticlei

Canat batant usa

PVC Extrusiontechnik

Canat batant usa

1 Caladistantiera
mm (Cala distantiera - portantd

AN

Canat batant usa




Avatricn Desigo
PVC Extrusiontechnik

EEamplast
[ [ |

9.2 Indicatii privind montarea sticlei

Canat fix

Canat fix

Canat fix Canat oscilant Canat oscilo-batant

Canat batant

1 Caladistantiera
Canat oscilant mm Cala distantiera - portantd
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9.3 Indicatii privind prelucrarea baghetelor de geam

Debitarea baghetelor de geam se realizeaza pe utilaje specializate ce realizeaza o taiere dubla
a baghetei simultan. Seria de profile SOLID 800 are baghete de geam cu garnitura coextrudata

eliminandu-se astfel timpul necesar montarii garniturii.
Pentru a obtine o suprafata de taiere corespunzatoare se utilizeaza dispozitivul universal de

taiere a baghetelor.
Modul de taiere al baghetelor este figurat mai jos:

S.80501
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9.3 Indicatii privind prelucrarea baghetelor de geam

Baghetele se fixeaza prin introducerea mai intai a capetelor urmata de baterea usoara cu cio-
canul special dinspre capete spre mijloc. Se vor introduce mai intai baghetele pe laturile scurte.
La baghetele de geam cu lungimea mai mica de 500mm va fi crestat suplimentar piciorul de fixa-

re conform schitei aldturate pentru o mai usoara introducere.
Pentru evitarea deteriorarii baghetelor acestea nu se vor monta la temperaturi sub 4°
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